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 صنعت در گیرياندازه ابزارهاي یانیم لیبراسیونکا فواصل نییتع
 نخستبخش  – یوبازرس جوش

 

 میرح يپور نیحس سدمهن

 و دقیق گیرياندازه ابزارهاي داشتن بهتر، مهندسی خدمات ارائه و تولید کیفی سطح ارتقاء براي
 طوربه بایستمی یبازرس تجهیزات و گیرياندازه ابزارهاي منظور بدین. باشدمی ضروري همواره کالیبره
 .باشیم داشته اطمینان ،یوبازرس گیري اندازه مقادیر دقت و صحت از و گرفته قرار سرکشی مورد مداوم
 به بسته یا بوده ثابت همیشه زمانی هايبازه آیا شود؟می تعیین چگونه کالیبراسیون فواصل این  اما

 باشد؟می تغییر قابل شرایط
 

  مقدمه
 مخرب، ریغ يهاآزمون حوزه در ویژه به ،یوبازرس جوش صنعت در کالیبراسیون اهمیت به توجه با

 این اینکه به توجه با .است بررسی قابل و مهم امري کالیبراسیون، زمانی فواصل  يبازنگر و تعیین
 شیوه این لذا شودمی انجام بازنگري  بدون و ثابت زمانی دوره اساس بر هاسازمان از بسیاري در فرایند

 بر علاوه تواندمی  است، متغیر جاري هايپروژه حجم به بنا استفاده نحوه که شرایطی در کالیبراسیون
 مورد بی هايجابجایی اثر در یبازرس زاتیابزاروتجه دیدگی آسیب موجبات کار، بالاي حجم و مالی بار
 .باشد داشته بر در را
 فواصل بازنگري هايروش ایران، استاندارد یمل سازمان  گیرياندازه مدیریت سیستم اینکه به توجه با

 این است، داده ارجاع OIMD10 استاندارد و12964 شماره یمل استاندارد به را کالیبراسیون زمانی
 بهینه شکلی به را کالیبراسیون امور تصحیح و بازنگري شرایط  ها، استاندارد  نیا تشریح و ارائه با مقاله
 .کندمی فراهم
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 کالیبراسیون زمانی فواصل بازنگري هايچالش
 اهمیت مبین خود که هستیم روبرو متضاد ظاهر به چالش دو با همواره تجهیزات کالیبراسیون زمینه در

 دیگري و کالیبره شرایط از گیرياندازه ابزار شدن خارج ریسک یکی باشند،می موضوع این بررسی
 .است خطا با همراه هايگیرياندازه تحمیل
 یک که چرا. است موضوع دو این بین توازن برقراري هدف، همواره کالیبراسیون فواصل بازنگري در

 سویی از و شود توجهی قابل هايهزینه متحمل است ممکن نامنطبق، گیرياندازه یک اثر در سیستم
 و هزینه صرف بر علاوه کالیبره، از تجهیز شدن خارج ریسک با مقابله براي کوتاه يبازه یک از استفاده
 .دهدمی کاهش را گیرياندازه ابزار از بهینه استفاده نهیشیب فرصت زمان

 
 کالیبراسیون زمانی برفواصل گذار تاثیر عوامل

 گیرياندازه ابزار نوع -
 سازنده هايشرکت هايتوصیه -
 قبلی هايکالیبراسیون سوابق از آمده بدست هايداده روند -
 نگهداري و تعمیر سوابق - 
 تدریجی انحراف و فرسایش به تمایل - 
 گیرياندازه تجهیزات سایر با ايمقایسه بررسی دفعات تعداد - 
 ...)و ارتعاشات رطوبت، حرارت، درجه مثل محیطی شرایط( محیط به تنسب ابزار پذیري تاثیر -
 گیرياندازه در نظر مورد صحت -
 ابزار کاربر تجربه و آموزش سطح -
 نیاز مورد دقت و مجاز خطاي نهیشیب -
 ابزار از استفاده میزان -
 

  زمانی فواصل اولیه انتخاب
 آموزش گیري،اندازه تجهیزات زمینه در بخصوص گیرياندازه زمینه در که فردي توسط باید کار این 

 .گیرد انجام است، دیگر هايآزمایشگاه در استفاده مورد زمانی فواصل از آگاهی و تجربه داراي و دیده
 :است اهمیت حائز زیر بارموارد اولین، در کالیبراسیون بازه تعیین براي 
 ابزار سازنده توصیه -
 ابزار از انتظارات سطح و استفاده وسعت  -
 محیط تاثیر  -
 قبول قابل خطاي ماکزیمم  -
 )ترموکوبل بر بالا دماي اثر مثال براي( گیرياندازه ابزار بر گیرياندازه مورد کمیت تاثیر -
 سیستم یک در زیرا شود انتخاب تري کوتاه زمان زمانی، بازه اولین شودمی پیشنهاد کلی طور به
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 سیستم یک در زیرا شود انتخاب تري کوتاه زمان زمانی، بازه اولین شودمی پیشنهاد کلی طور به
 طولانی زمانی فاصله یک انتخاب ریسک و باشدنمی منطقی نهیشیب بازه انتخاب پویا، کالیبراسیون

 .نداریم عملکردش نحوه از بازخوردي که شود ابزاري خطاي تحمیل به منجر تواندمی
 

 زمانی فواصل بازنگري هايروش
 این تعیین در و بود نخواهد تغییر قابل غیر يبازه یک هرگز کالیبراسیون دفعات بین بهینه زمانی فاصله
 دقت از شدن خارج ریسک و هزینه بین موازنه حیث از نتیجه بهترین که است آن بر سعی همواره بازه
 .گیرد قرار نظر مد نیاز، مورد
 خواستی در دقت یا و باشد نداشته ما مطلوب دقت به نتایجی گیرياندازه ابزار است ممکن مواردي در
 تر کوتاه کالیبراسیون زمانی بازه موارد این در یابد افزایش خاص پروژه به بنا ابزار از استفاده میزان یا

 افزایش بدون توانمی تجهیز، کاربري زمان کاهش مثل مواردي در ترتیب همین به و شد خواهد
 . کرد ترطولانی را هاکالیبراسیون بین فاصله ریسک،
 زیر شرح به تواندمی دلایل برخی. داشت نخواهد بر در ايبهینه ينتیجه زمانی فاصله نخستین عموما
 :باشد

 .دهدمی ارائه ما انتظار به نسبت کمتري اطمینان با عملکرد گیرياندازه ابزار -
 .نباشد ما بینیپیش مطابق کاربردشان -
 .باشد داشته نیاز محدودتري کالیبراسیون به کامل کالیبراسیون جاي به تجهیز -
 بتوان و باشد شده پیشنهاد مقدار از کمتر)  drift( زمان با مترولوژیکی مشخصات تغییر میزان -

 .کرد ترطولانی را مجدد کالیبراسیون فاصله ریسک، افزایش بدون
 عنوان به زیر، موارد از توانمی کالیبراسیون فواصل بازنگري براي دسترس در هايروش بین در

 :برد بهره مناسب روش انتخاب هايپارامتر
 اساس بر مثال عنوان به.(هستند گروهی یا تکی صورت به داریم کار سرو آن با که تجهیزاتی -

 .)اند شده مرتب آنها نوع یا سازنده
 عملکرد ينحوه اساس بر یا است باشد کالیبره زمان شدن سپري اساس بر کالیبراسیون انقضاي -
 گیرياندازه ابزار

 .باشد مختلفی هايثباتی بی با همراه گیرياندازه هايابزار نتایج -
 .باشند داشته تنظیم به نیاز گیرياندازه هايابزار -
 .باشد دسترس در گیرياندازه هايابزار کالیبراسیون مهم سوابق -
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